SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Kennziffer fiir die Festigkeits- und
Dehnungseigenschaften des SchweiBgutes

wviIETZ -

Elektrodenbezeichnung nach DIN EN 499

Kennzeichen fiir die
Kerbschlag des SchweiBgutes

Kennzeichen fiir die

Umhiillungstypen

Weltwelte Fachkompetenz durch iiber 30-jahr|ge Erfahrung

.
T

Kennziffer| Mindesstreck- | Zugfestigkeit | Mindestbruch- Kennzeichen| Temperatur fiir Mindest- Typ Umhiillung
grenze N'mm?|  N/mm? dehnung % kerbschlagarbeit 47) °C
- e Anford A sauer
eine Anforderungen
35 355 440 bis 570 22 A e : C zellulose
R rutil
38 380 470 bis 600 20 (2) _;)O RR dick rutil
42 420 500 bis 640 20 3 30 RC rutilzellulose
a6 460 | 530 bis 680 20 4 -40 AN I
: 5 50 RB rutilbasisch
50 500 560 bis 720 18 6 60 B basisch
Kennziffer Ausbrir‘lgen % Stromart 1 | alle Positionen " Kenniz:eii:(f:he: flltjl‘d
1 = 105 Wechsel- und Gleichstrom 2 | alle Positionen auBer Fallnaht aS;i:II“SW(Zingemaes ©
2 <105 Gleichstrom : ‘ W T
3 |>105|<125| Wechsel-und Gleichstrom 3 itwpfgaht I|3n PO;APA: . Sen ais:.ﬁzlst;zo%egat
4 |>105]<125 Gleichstrom eninantin Pos. PA- un SchweiB
= gut max.
5 >125|<160| Wechsel- und Gleichstrom ; Stumpfnaht in Pos. PA, H5 5
6 > 125]< 160 Gleichstrom Kehlnaht in Pos. PA H10 10
7 > 160 Wechsel- und Gleichstrom n )
8 = 160 Gleichstrom 5 | Positionen wie 3. plus Pos. PG H15 15
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