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SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Selbstschitzender Fulldraht fir den Pipelinebau

VIETZ-Selfshield® V75

Dieser selbstschiitzende Fiilldraht wurde von der Firma VIETZ in
Kooperation mit einem anerkannten Drahthersteller speziell fiir das
FCAW-SchweiBen im Pipelinebau entwickelt. Durch seine hervor-
ragenden Eigenschaften (insbesondere eine schnell ~erstarrende
Schlacke und extrem geringe Spritzerneigung) lasst sich der VIETZ Selfs-
hield® in allen Positionen optimal verschweiBen.

Normbezeichnung:

AWS A5.29, Klasse E71T8-Ni1

EN758 T38 4 NiY N 1H10

Mechanische Eigenschaften gemaB AWS:

Zugfestigkeit: 75,7 PSI

Streckgrenze: 62,1PSI

Dehnung: 27,8 %

Verpackungseinheiten:

5 Rollen/Eimer - Rolle & 6,4 kg

Draht-@ 2,0 mm

Art.-Nr.: 60380

Drahtrollen-Adapter
Erforderlich fir die Aufnahme der VIETZ-Selfshield® V75 Drahtrolle in
unserem Drahtvorschubkoffer VIETZ DVI4.

Art.-Nr.: 58900

ﬂ wissen

Lagerung von Fiilldrahten

Die Gefahr der Feuchtigkeitsaufnahme ist bei Filldrahten nicht im
gleichen AusmaB wie bei Stabelektroden gegeben. Die Fiillung
ist in einem groBen AusmaB durch das Metallband von der
Umgebungsatmosphdre abgeschirmt. Trotzdem kann der ,Low-
Hydrogen"” - Charakter eines Fiilldrahtes durch intensiven Kontakt
mit feuchter Luft beeintrdchtigt werden. Das kann z.B. durch
ungeschitzte Lagerung Uber Nacht in einer Umgebung mit hoher
Luftfeuchtigkeit der Fall sein.

Die Lagerung des Fulldrahtes soll in Lagerrdumen erfolgen, in
denen kontrollierte Bedingungen hinsichtlich Temperatur und
Feuchtigkeit gegeben sind. Wir empfehlen trockene, gegebenenfalls
beheizte Raume, um Taupunktunterschreitungen zu vermeiden.
Anzustreben sind max. 60 % relative Luftfeuchtigkeit und
mindestens 15 °C.
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SchweiBmaschinen und Technische Informationen zum FCAW-
SchweiBverfahren finden finden Sie in Teil 3 ab Seite 3-42

Bei Lagerung unter 10°C besteht die Gefahr, dass sich nach dem
Offnen der Verpackung in geheizten R&umen Kondenswasser
auf der Drahtoberfldche niederschlagt. Dies kann am Anfang
der SchweiBarbeiten zu Poren- oder Gasabdrlicken auf der
SchweiBnaht fiihren. Es soll nur mit akklimatisierten Drahten
geschweiBt werden.

Die Spule mit restlichem Draht sollte nach Beendigung der
SchweiBarbeiten aus der Maschine genommen und in die Original-
Verpackung zuriickgegeben werden.
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Weltweite Fachkompetenz durch liber 30-jahrige Erfahrung





