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Rohrsagen (elektrisch und pneumatisch)

Rohrsédgen

Um Rohrenden zum VerschweiBen vorzubereiten, werden Rohrendbearbei-
tungsmaschinen eingesetzt. Die richtige Auswahl der Maschine ist entschei-
dend fir die Qualitat der Nahtvorbereitung.

Rohrsagen

Zum Trennen und Anfasen diinnwandiger Rohre werden im Werkstattbereich,
aber auch auf der Baustelle, Rohrségen eingesetzt. Diese ermdglichen es,
Rohre schnell und akkurat zu trennen. Die Rohre kdnnen aus Stahl, Edelstahl
oder Legierungen jeglicher Art sein. Das konzentrische Spannsystem aus
nichtrostendem Stahl sorgt fiir festen Halt. Ein innovatives Vorschubsystem
mit Eintauchhebel sorgt fiir einen schnellen, gratfreien und rechtwinkeligen
Schnitt. Dies erspart aufwendige und teure Nacharbeiten am Rohr. Mit die-
sen Sdgen ist der Rohr-zu-Rohr-Abstand 0 mm. Das Handrad fiir Rotation ist
Standard. Der Antrieb kann wahlweise elektrisch oder pneumatisch erfolgen.
Die Werkzeugmotoren sind austauschbar und kénnen innerhalb von ein paar
Sekunden durch das Losen von 2 Schrauben entfernt werden. Das erleichtert
wesentlich die Handhabung der Maschine.

WV-RS 80 Rohrsage (tragbar)

Arbeitsbereich:

Standardversion: 10 bis 78 mm AD
Mit Zusatzbacken: ab 5 mmAD
Wandstarke: 0,5 bis 7 mm
Gewicht: 15kg

Optionales Zubehor:
e Stiitzbock, auch mit Kugeln
o Klammer fiir den Einsatz auf der Werkbank

Antrieb:
Metabohrmaschine, 705 Watt
110 oder 230 Volt, 130-320 U/min

Art.-Nr.: 45300

WV-RS 170 Rohrsdage

Arbeitsbereich:
Standardversion: 60 bis 170 mm AD
Mit Zusatzbacken: ab 16 mm AD
Wandstarke: 0,8 bis 15 mm
Gewicht: 68 kg

Optionales Zubehor:

e Stiitzbock, auch mit Kugeln

o Verstarkte Lagerung zum Anfasen
Rotationsrad

Langenanschlag

Rollenbahn

Rollenbahn-Modul
Pneumatischer Antrieb

Antrieb:
Metabobohrmaschine, 1000 Watt
110 oder 230 Volt, 10-250 U/min

Art.-Nr.: 45301
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Unser Verkaufsteam berét Sie gerne in lhrem speziellen Anwendungsfall.
Hierfiir benotigen wir von lhnen folgende Angaben:

Welche Rohrdimensionen sollen bearbeitet werden
(Rohrinnendurchmesser, Wandstarke)?

Welches Material soll bearbeitet werden (Stahl, Edelstahl, ...)?
Welche Nahtform wird bendtigt (V-Naht, X-Naht, Y-Naht, ...)?
Welches SchweiBverfahren soll eingesetzt werden?

Wie viele SchweiBfasen sollen in welcher Zeit vorbereitet werden?
Sind weitere Bedingungen zu beachten (Platzverhéltnisse, ...)?

WV-RS 220 Rohrsage

Arbeitsbereich:
Standardversion: 110 bis 225 mm AD
mit Zusatzbacken: ab 59 mm AD
Gewicht: 77 kg

Optionales Zubehor:

e Stltzbock, auch mit Kugeln
Verstdrkte Lagerung zum Anfasen
SttzfiBe

Léngenanschlag

Rollenbahn

Rollenbahn-Modul
Pneumatischer Antrieb

Antrieb:
Metabobohrmaschine, 1000 Watt
110 oder 230 Volt, 10-250 U/min

Art.-Nr.: 45302

Weitere Ausfiihrungen lieferbar!
WV-RS80  firAD5-78 mm

WV-RS 120 fiirAD 5 - 121 mm
WV-RS 170 fiirAD 16 - 170 mm
WV-RS 220 fiir AD 59 - 225 mm
WV-RS 320  fiir AD 140 - 330 mm
WV-RS 420 fiir AD 215 - 420 mm
WV-RS 520  fiir AD 320 - 520 mm
WV-RS 620  fiir AD 455 - 620 mm

Fragen Sie uns!
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Sageblatter fir Rohrsagen

Sageblatter fiir Rohrsagen Wandstarke Art.-Nr.:
0,5-0,7 mm 45310

Sageblatt 0 63 0,7-1,5 mm 45311
1,0-3,0 mm 45312

1,0-3,0 mm 45313

Sageblatt 0 68 3,0-7,0 mm CrNi 45314
3,0-7,0 mm Stahl 45315

N 7,0-12,0 mm 45316
Sageblatt 0 80 1,0-3,0 mm 45317
Sageblatt 9 90 10,0-15,0 mm 45318

30°, 5-8 mm C-Stahl,

4-6 mm Edelstahl REEIL
. 37,5°, 5-8 mm C-Stahl,
Anfasfraser @ 75 4-6 mm Edelstahl 45320
45°, 5-8 mm C-Stahl,
4-6 mm Edelstahl CEEZ
Kiihlschmiermittel Fiir Edelstahl, 250 ml 45322
Spezialpaste Fiir Edelstahl, 250 ml 45323

VIETZ Rohrkantenschleifmaschine (Winkelschleifer)

VIETZ Rohrkantenschleifmaschine

Mit der VIETZ Rohrkantenschleifmaschine kdnnen hochwertige SchweiB-
fasen fiir eine V-Naht schnell und kostenglinstig hergestellt werden.
Die Rohrkantenschleifmaschine wird innenspannend betrieben. Uber die
horizontal und vertikal verstellbare Schwenkeinrichtung wird das Schleifgerat
per Hand um das Rohr gefiihrt. Durch den voreingestellten Winkel (stufenlos
bis 90°) wird in kurzer Zeit eine gleichmaBige, hochwertige SchweiBkante
hergestellt. Durch Unterlegen von Edelstahlschienen an der Spanneinrichtung
|asst sich auch Edelstahl bearbeiten. Bei einem Rohr DN 300 (Wandstarke 12,6
mm) dauert die Montage des Gerétes und das Herstellen der SchweiBkante
weniger als 5 Minuten.

GroBe Spannbereich Art.-Nr.:
1 120 mm - 350 mm 40202
2 180 mm - 520 mm 40203
3 400 mm - 940 mm 40201
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